Instrugdes originais Conserve este manual para consultas futuras

KrPC

MODELO | CBD15-WD-I-LI

Manual do utilizador
Porta-paletes elétrica

IMPORTANTE: Leia atentamente este manual antes de utilizar o equipamento.



INTRODUCAO KPC

Obrigado por adquirir este porta-paletes compacto fabricado pela KPC - Ribe Energy.

O porta-paletes compacto é um produto desenvolvido pela KPC - Ribe Energy para o setor de armazenagem e logistica. Incorpora
tecnologia de tracdo com motor de corrente continua com escovas, o que garante um funcionamento estavel, um manuseamento
simples, elevada seguranca e fiabilidade, bem como baixos custos de manutencéo. E uma ferramenta ideal para a movimentacéo de
paletes em armazéns, supermercados, oficinas e pdtios.

Leia atentamente este manual para compreender a utilizagéo segura e a manutencdo adequada do porta-paletes. Consulte a Parte
| deste manual, onde sdo descritas as normas de seguranca e a manutenc&o preventiva, para utilizar corretamente o porta-paletes.

Consulte a Parte |l para conhecer a estrutura, os principios de funcionamento e a manutencédo do equipamento.

Para garantir a seguranca e aproveitar ao méximo o desempenho do porta-paletes, o pessoal operador e de manutencéo deve ler
atentamente este manual antes da sua utilizacdo.

Devido & melhoria continua do design e do produto, alguns conteddos deste manual podem n&o coincidir exatamente com o porta-
paletes fornecido.

Para qualquer consulta, contacte a empresa distribuidora ou o agente da KPC - Ribe Energy.
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1. INSTRUCOES DE UTILIZACAO KrPC

1.1 DESCRICAO GERAL

O porta-paletes descrito neste manual foi concebido exclusivamente para a elevacédo, descida e movimentacéo de cargas.

O operador deve utilizar e manter o porta-paletes de acordo com as instrugdes deste manual. Né&o utilizar o porta-paletes para fins
ndo especificados, pois poderd provocar lesdes pessoais graves ou mesmo mortais, bem como danos no préprio porta-paletes ou
noutros bens materiais.

1.2 NORMAS DE OPERACAO

e Recolher e colocar a carga sobre paletes.

e Transportar a carga sobre paletes.

* Ndo transportar pessoas.

e Naéo sobrecarregar o porta-paletes.

*  N&o empurrar nem arrastar a carga.

e Nao utilizar vérios porta-paletes para manipular a mesma carga.

1.3 AMBIENTES DE APLICACAO

e Utilizar o porta-paletes exclusivamente sobre superficies firmes, planas e com capacidade de carga suficiente.

e Utilizar o porta-paletes apenas em vias de circulacdo com boa visibilidade.

e Utilizar o porta-paletes dentro dos limites de carga nominal especificados.

e Temperatura ambiente média em funcionamento continuo: +25 °C.

e Temperatura ambiente méxima em periodos curtos (< 1 h): +40 °C.

e Temperatura ambiente minima em condicdes normais no interior: +5 °C.

* Temperatura ambiente minima em condicdes normais no exterior: =20 °C.

e Altitude <2000 m.

* Inclinacdo méxima superdvel com carga: 6 %.

* Nao circular lateralmente nem diagonalmente em rampas. Ao subir uma rampa com carga, avancar para a frente; ao descer,
fazé-lo em marcha-atrds.

AN ADVERTENCIA
e Nao utilizar este porta-paletes em atmosferas potencialmente explosivas.
*  Para utilizacdo em condices extremas (por exemplo, cdmaras frigorificas), instalar equipamento especial com
autorizacdo prévia do fabricante.
e Em condicdes de vento forte, evitar realizar operacées de elevacdo para prevenir a queda da carga ou o
tombamento da méquina.

1.4 OBRIGACOES E RESPONSABILIDADES DO UTILIZADOR

Neste manual, o termo utilizador refere-se a qualquer pessoa singular ou coletiva responsével pela utilizacdo do porta-paletes, bem
como a quem designe um operador para a sua utilizacdo. Em casos especiais, como arrendamento ou aluguer, o utilizador serd a
parte que assume as obrigacdes operacionais conforme o contrato estabelecido entre o proprietério do porta-paletes e o utilizador.
O utilizador deve garantir que o porta-paletes é utilizado exclusivamente para os fins previstos e eliminar, na medida do possivel,
qualquer risco que possa colocar em perigo a vida ou a sadde do operador ou de terceiros.

O utilizador deve cumprir rigorosamente a legislacdo de prevencao de riscos laborais, bem como outras normas técnicas de
seguranca e as diretrizes relativas & operacdo, manutencéo e reparacéo do porta-paletes.

O utilizador deve garantir que todos os operadores leem e compreendem completamente o contetdo deste manual.

O incumprimento das instrucdes deste manual anula automaticamente a garantia. O fabricante néo se responsabiliza por danos ou
perdas resultantes de utilizacdes ndo autorizadas ou de operacdes realizadas sem o seu consentimento por parte do utilizador, do
operador ou de terceiros.




1. INSTRUCOES DE UTILIZACAO KrPC

1.5 INSTALACAO DE ACESSORIOS OU MODIFICACAO DO PORTA-PALETES

Néo realizar modificacdes no porta-paletes sem a autorizacéo do fabricante. Para instalar dispositivos adicionais ou incorporar novas
funcdes, obter previamente o consentimento por escrito do fabricante. Consoante o caso, poderd também ser necessdria a aprovacéo

das autoridades competentes.

Néo realizar modificacdes que afetem o desempenho do equipamento, como a capacidade nominal, a estabilidade ou a seguranca,
sem a autorizacdo prévia por escrito do fabricante original, do seu representante autorizado ou do seu sucessor. Estas modificacées
incluem, entre outras, alteracdes nos sistemas de travagem, direcdo ou visibilidade, bem como a incorporacédo de acessérios
amoviveis. Quando o fabricante, o seu representante autorizado ou a entidade responsével aprovarem essas modificacdes, deverdo
ser atualizados em conformidade a placa de caracteristicas, as etiquetas ou sinais, a identificacdo e o manual do utilizador.

Apenas no caso de o fabricante original ter cessado a sua atividade e nenhuma outra empresa ter assumido o seu negdcio, o
utilizador poderd realizar modificacdes, desde que sejam cumpridas as seguintes condicdes:
a) Encarregar a concecdo, os ensaios e a execucdo da modificacdo a pessoal técnico especializado em seguranca de
equipamentos de movimentacédo.
b) Manter um registo permanente da concecéo, dos ensaios e da execucdo da modificacdo.
¢) Atualizar a placa de caracteristicas, as etiquetas ou sinais, a identificacdo e o manual do utilizador.
d) Colocar no porta-paletes uma placa permanente e visivel que indique que o equipamento foi modificado, incluindo a data da
modificacéo e o nome e endereco da entidade responsével.




2. DESCRICAO DO PORTA-PALETES KrPC

2.1 DESCRICAO GERAL

Este manual descreve o porta-paletes compacto, adequado para utilizacdo em aplicagdes de baixa intensidade de trabalho e para
periodos de funcionamento continuo inferiores a 1 hora.
O operador pode consultar a capacidade de carga nominal e outras informacdes relevantes a partir do modelo do produto.

Modelo ‘ Significado

CBD Porta-paletes
15/20 Capacidade nominal x 100 kg

2.2 FUNCOES

Estrutura do porta-paletes
* Design compacto, com uma estrutura simples e estilizada.
* Fabricado através de processos de estampagem de chapa de aco, o que lhe confere grande resisténcia e durabilidade.

Sistema de tracéo

*  Equipado com um mecanismo de tracdo por engrenagens, de estrutura compacta e elevada poténcia.
* Incorpora um motor de tracdo de imanes permanentes de alto rendimento.

* Dispde de travdo eletromagnético de alto rendimento.

Sistema elétrico

e Sistema elétricode 24V / 48 V.

e Equipado com um sistema de controlo de imanes permanentes de alto rendimento, que proporciona um controlo preciso, elevada
eficiéncia e grande estabilidade.

Ergonomia e facilidade de utilizacdo

* Timdo de controlo fidvel, de design simples e ergondmico, que permite realizar todas as operacdes com uma sé méo.

* Equipado com carregador integrado e bateria de gel sem manutencéo, o que facilita a sua utilizacdo.

e Design compacto e manobrével. Gracas & funcéo de deslocacdo com o timdo em posicéo vertical, pode trabalhar em espacos
muito reduzidos (por exemplo, no interior de contentores).

e Altura padréo dos garfos: 80 mm. O dispositivo de guia facilita a entrada e saida de paletes (incluindo paletes fechadas).

* Bateria extraivel pela parte frontal para facilitar a sua substituicéo.

Fiabilidade

* Design de trés pontos de apoio com sistema de estabilizacdo lateral, que garante um funcionamento seguro e fiavel.

e Sistema de elevacdo otimizado, com funcionamento suave e estdvel.

e Sistema elétrico com conectores de alta qualidade e cabos totalmente protegidos, o que melhora significativamente a fiabilidade.
e Unidade hidrdulica de alto rendimento, com baixo nivel de ruido e vibracées, que garante uma elevacdo e descida estdveis.

* Inferruptores de proximidade sem contacto utilizados como elementos de seguranca, de alta fiabilidade.




2. DESCRICAO DO PORTA-PALETES KrPC

Seguranca

e Sistema de travagem com libertacdo, fravagem em invers@o e frés tipos de fravagem de emergéncia, que garantem uma utilizacdo segura.
* Funcdo antirretorno em rampas para uma operacdo segura.

* Botdo de inversdo de emergéncia na extremidade do timdo, que protege o operador durante a marcha-atrés.

Limitacdo eletrénica da elevacdo que evita impactos ao atingir a altura maxima, protegendo o motor e a carga.

Manutencdo

* Equipado com carregador integrado e bateria sem manutencéo, o que reduz as tarefas de manutencéo.

* Indicador de carga que avisa o operador para efetuar a recarga atempadamente.

*  Cobertura do equipamento de fécil abertura, que permite aceder rapidamente aos componentes e facilita a manutencéo.
* Eixos rotativos equipados com casquilhos lubrificados, o que simplifica a manutencdo e prolonga a vida util.

2.3 COMPONENTES PRINCIPAIS

NUmero | Denominacdo Denominacdo
1 Timdo de controlo 9 Roda de carga
2 Indicador 10 Garfo
3 Interruptor de chave 1 Cobertura frontal (com baterias no interior)
4 Timéo de controlo 12 Abracadeira de cabos
5 Cilindro de elevacdo 13 Tomada de carga da bateria (com carregador integrado)
6 Cobertura da roda 14 Cobertura do equipamento
7 Roda motriz 15 Interruptor de paragem de emergéncia
8 Indicador de carga (no carregador)




2. DESCRICAO DO PORTA-PALETES

KrC

2.4 INDICADORES E COMANDOS

Cédigo | Elemento Funcéo

2 Indicador Mostra o nivel da bateria e os cédigos de avaria do porta-
paletes. Permite analisar a causa da avaria a partir do
cédigo apresentado.

3 Interruptor de chave Permite ligar ou desligar o circuito eléfrico. Ao abandonar o
porta-paletes, refirar a chave para evitar um arranque acidental.

Tim&o de controlo Permite controlar a direcdo e a travagem

8 Indicador de carga (no carregador) Indica o estado de carga do carregador integrado.
— Luz vermelha intermitente: carga em curso.
— Luz verde fixa: carga completa ou bateria néo ligada.
- Luz amarela intermitente: falha da bateria.

13 Tomada de carga da bateria (com carregador integrado) Ligar a uma tomada elétrica para carregar a bateria.

15 Interruptor de paragem de emergéncia Permite interromper imediatamente a alimentacdo elétrica
em caso de emergéncia.

16 Bot&o de conducdo em posicdo vertical Ao premir, o porta-paletes pode deslocar-se com o timéo
em posicdo vertical.

17 Bot&o de descida Permite descer a carga

18 Botdo de elevacdo Permite elevar a carga

19 Botéio de buzina Ao premir, emite um sinal acUstico

20 Interruptor de marcha Controla a direcdo e a velocidade de deslocacéo

21 Botdio anticolisdo Ao premir, o porta-paletes desloca-se no sentido contrdrio ao
operador. Protege o operador em situacdes de emergéncia.




2. DESCRICAO DO PORTA-PALETES KrPC

2.4.1 INDICADOR

Painel indicador [2]

Utiliza-se para mostrar o nivel de carga da bateria.

Disp&e de um indicador LED com 10 barras. Cada barra equivale aproximadamente a 10 % da capacidade da bateria. A medida
que a carga diminui, as barras do indicador apagam-se da direita para a esquerda.

Carregar a bateria quando o nivel for inferior a 3 barras.

Carga completa Carga necesséria Carga baixa

MAHHHAH

WEAAAAE | EEEEREER

Uma barra LED pisca para indicar que o porta-paletes comeca a funcionar com energia de reserva (30 % da capacidade da bateria).
Se o nivel da bateria descer abaixo de 2 barras (20 %), as duas barras LED piscam e a funcéo de elevacéo fica bloqueada. Sé
poderd ser restabelecida quando o nivel da bateria voltar a ser igual ou superior a 2 barras (20 %).

2.5 DADOS TECNICOS NA CONFIGURACAO PADRAO

Os dados técnicos indicados a seguir correspondem ao porta-paletes na sua configuracdo padréo. A empresa reserva-se o direito de
efetuar modificacdes técnicas e melhorias.

Tabela de pardmetros — modelo com bateria de ides de litio

Modelo CBD15-WD-I-LI
Pardametro Modo de operacéo A pé
Capacidade nominal de carga Q (kg) 1500
Centro de carga c(mm) 600
Disténcia entre eixos (elevacdo e descida) y(mm) 1175/1248
_ Peso liquido (incluindo a bateria) Kg 181
Ruedas y rodaduras EYCIE el Re[eRY{eYs[eB Poliuretano
Dimensées da roda motriz — nimero de rodas mm 2210x70
Dimensdes da roda dianteira mm 280%64
Ndmero de rodas 1x2/4
Largura da via dianteira b10(mm)
Largura da via traseira b11(mm) 400
Dimensoes Altura de elevacéo h3 (mm) 120
Altura minima dos garfos h13 (mm) 80
Comprimento total L1 (mm) 1700
Largura total b1 (mm) 590
Garfo (espessura x largura | 50x160x%1150
x comprimento) (mm)
Dimensdes Largura dos garfos b5 (mm) 560/680
(continuagéio) Altura livre ao solo na parte central m2 (mm) 30
Largura minima de corredor em éngulo reto (Ast mm) 155300
1.000 x 1.200 (garfos exteriores 1.200)
Largura minima de corredor em éngulo reto (Ast mm) 175300
1.000 x 1.200 (garfos exteriores 1.200)
Raio minimo de viragem Wa (mm) 1374 ©®

10



2. DESCRICAO DO PORTA-PALETES KrPC

 Modelo | | CBD15-WD-I-LI
Desempenho Velocidade de deslocacéo (com carga / sem carga) | Km/h 4,5/ 4,8

Velocidade de elevacdo (com carga / sem carga) mm/’s 45/55

Velocidade de descida (com carga / sem carga) mm/’s 60/40

Inclinacdo mdxima superdavel (com carga / sem carga) % 6/ 16

Travéo manual Freno electromagnético
Motor e bateria Poténcia do motor de tracdo kw 0,75

Poténcia do motor de elevacdo kw 0,8

Tensdo / capacidade do conjunto de baterias V / Ah 2x12/85

Peso da bateria Kg 9
_ Modelo do controlador D2C (corriente continua)

/A NOTA

1. Las horquillas se descienden en +76 mm.
2. +631 mm segin la norma VDI2198 estandar.
3. +323 mm segin la norma VDI2198 estdndar.

Diagrama de la estructura de la transpaleta compacta de 1,5 1

i
"

bs
b1
I
I
/ I
1l
I
bl

a
AN

11



2. DESCRICAO DO PORTA-PALETES KrPC

2.6 PLACAS DE IDENTIFICACAO E SINAIS DE ADVERTENCIA

As placas de identificacdo e os sinais de adverténcia, como a placa de caracteristicas, a placa de carga e as etiquetas de
adverténcia, devem manter-se limpos e claramente visiveis. Caso contrdrio, devem ser substituidos.

A figura seguinte mostra a localizacdo aproximada das diferentes marcas. Familiarize-se com as placas e os sinais antes de utilizar o
porta-paletes.

N.© Denominacdo

25 Placa de caracteristicas: a capacidade nominal indicada na placa corresponde ao peso maximo da carga
que o porta-paletes pode movimentar nas condicdes especificadas. Qualquer modificacdo do porta-paletes
ou dos seus dispositivos pode afetar essa capacidade.

26 Etiqueta de elevacdo: indica os pontos de amarracdo para a movimentacdo do porta-paletes por grua.

27 Placa do fabricante

28 Identificacdo do fabricante do equipamento

29 Etiqueta do interruptor de chave: “OFF” indica desligado; “ON" indica ligado.

30 Etiqueta de paragem de emergéncia: premir este botdo para desligar o porta-paletes em caso de emergéncia.
31 Etiqueta de série e capacidade: indica a capacidade nominal de elevacéo: 1,5 t.

32 Etiqueta de conduc@o em posicdo vertical

39 Desligar a alimentacdo antes de efetuar a carga da bateria.

12



3. NORMAS DE SEGURANCA KPC

1. O porta-paletes deve ser utilizado apenas por operadores formados e autorizados.

&

2. Utilizar capacete de seguranca, calcado de seguranca e vestudrio de trabalho adequado.

4
g -

3. Ndo transportar pessoas.

4. Naéo modificar o porta-paletes nem realizar adaptacées sem o consentimento do fabricante.

i

Né&o utilizar o porta-paletes em ambientes com risco de incéndio ou explosao.

6. Verificar periodicamente a existéncia de fugas de éleo ou fluido, deformacdes e elementos soltos. Caso contrdrio, a vida 0til do

equipamento serd reduzida e, em casos graves, poderdo ocorrer acidentes.

e Substituir os componentes criticos para a seguranca durante as inspecdes periddicas.

* Llimpar o éleo, a massa lubrificante e a dgua do tim&o de controlo.

e Néo fumar nem gerar faiscas ou chamas perto da bateria de ides de litio durante as inspecdes.

 Evitar o contacto com superficies quentes ao verificar o motor ou o controlador.
7. O controlador estd equipado com um condensador. N&o focar na zona compreendida entre B+ e B— para evitar descargas elétricas.
Antes de verificar ou limpar o controlador, desligar a alimentacdo. Em seguida, o pessoal qualificado deveré ligar uma carga (por
exemplo, uma bobina de contactor, uma buzina ou uma luz) entre B+ e B— para descarregar o condensador interno do controlador.

38 =

——

o o o]
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3.

NORMAS DE SEGURANCA KPC

8.

10.

1.

12.

13.
14.
15.

Em caso de avaria, o operador deve parar imediatamente o porta-paletes, colocar um sinal de «Perigo» ou «Avaria, refirar a chave e
comunicar a incidéncia ao responsavel. O porta-paletes s6 poderd voltar a ser utilizado depois de a avaria ter sido eliminada.

Em caso de avaria repentina durante a elevacéo da carga ou a circulacdo em rampas, que provoque fugas de eletrélito da
bateria ou de fluido hidrdulico, a reparacéo correspondente deverd ser confiada a pessoal qualificado.

As baterias de ides de litio podem gerar gases perigosos. N&o aproximar chamas nem fontes de ignicdo da bateria.
Manter as ferramentas afastadas dos bornes da bateria para evitar faiscas ou curto-circuitos.

O porta-paletes deve circular apenas sobre superficies firmes e planas, de preferéncia de betdo ou similares adequadas & sua
utilizacdo.

Verificar previamente as condicées do solo na zona de trabalho. Manter a drea arrumada, retirar obstéculos, eliminar residuos e
areia e limpar derrames de dleo ou dgua.

Proibido sobrecarregar o porta-paletes.

Antes de iniciar a marcha, acionar a buzina e certificar-se de que néo hd pessoas nas proximidades do porta-paletes.

Colocar a carga centrada em relacdo aos garfos. Se a carga ndo estiver corretamente centrada, ou durante curvas ou ao circular
sobre superficies irregulares, existe risco de queda da carga e aumento do risco de tombamento.

.

Né&o circular a alta velocidade e evitar curvas ou travagens bruscas.

Néo circular com os garfos em posicdo elevada.

Quando a visibilidade do operador estiver obstruida por uma carga elevada, solicitar a assisténcia de um sinaleiro ou circular em
marcha-atrds, colocando a carga atrds.

Néo circular por vias publicas. Utilizar o porta-paletes apenas em zonas designadas e adequadas para equipamentos com rodas
de pequeno digmetro.
Néo colocar a cabeca, as méos, os pés nem qualquer parte do corpo debaixo dos garfos. Néo subir para os garfos.

14



3. NORMAS DE SEGURANCA KPC

18. Nao introduzir a cabeca, as mdos, os pés nem qualquer parte do corpo entre o chassis e o sistema de elevacdo. Existe risco de
entalamento com possiveis lesdes graves ou mortais. N&o introduzir a cabeca, as m&os nem os pés entre os garfos e o mecanismo
de ligacdo inferior.

m&
WARNING

19. Ao subir rampas, manter a carga orientada para a frente. N&o virar em rampas, pois existe risco de tombamento. N&o operar o
porta-paletes em rampas acentuadas.

20. Quando o porta-paletes estiver desligado, o travéo serd ativado automaticamente. N&o rebocar o porta-paletes nestas
condicdes, uma vez que o travdo permanece ativado.

21. Utilizar o porta-paletes de acordo com as instrucdes deste manual e com os sinais e etiquetas do equipamento. Verificar
periodicamente o seu estado e substitui-los se estiverem danificados ou em falta.

22. O local de trabalho deve estar equipado com um extintor. Recomenda-se equipar o porta-paletes com um extintor. Os operadores
e responsdveis devem conhecer a localizacdo e a utilizacdo dos extintores.

23. Nao limpar o interior do porta-paletes com dgua nem com jatos sob pressdo. Néo expor o porta-paletes & chuva.
24. Antes de realizar qualquer operacdo de desmontagem ou reparacéo, desligar a bateria.

15



4. ELEVACAO, FIXACAO E TRANSPORTE DO PORTA-PALETES I P C’

O porta-paletes foi concebido para a movimentacéo de cargas em distéincias curtas dentro do local de trabalho e néo é adequado
para deslocacdes de longa disténcia.

Caso seja necessdrio transportd-lo, colocar o porta-paletes sobre um camido, reboque ou outro veiculo adequado para transporte a
longa distancia, utilizando um dispositivo de elevacéo ou uma plataforma de carga.

4.1 ELEVACAO

Movimentacdo com grua

ADVERTENCIA

Utilizar apenas uma grua com capacidade de carga suficiente (consultar o peso do porta-paletes na placa de
caracteristicas).

Néo se colocar debaixo do porta-paletes durante a elevacéo.
Elevar e descer o porta-paletes lentamente para evitar choques ou acidentes.

Procedimento:
e Estacionar o porta-paletes de acordo com as normas estabelecidas.

e Fixar os elementos de elevacdo nos pontos de amarracéo designados e assegurar que o porta-paletes fica estavel, sem risco de
queda nem de contacto com outros elementos durante a elevacéo.
e Elevar o porta-paletes com a grua e posiciond-lo no local previsto.
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4. ELEVACAO, FIXACAO E TRANSPORTE DO PORTA-PALETES I P C’

4.2 FIXACAO DURANTE O TRANSPORTE

O porta-paletes deve ser fixado de forma segura durante o seu transporte por grua ou sobre um reboque, para evitar deslocacdes
acidentais.

Procedimento:
e Estacionar o porta-paletes de acordo com as normas estabelecidas.

e Fixar o porta-paletes com cintas de amarracdo e prendé-las aos pontos de ancoragem do veiculo de transporte.
e Colocar calgos nas rodas, se necessdrio, para evitar movimentos acidentais.
e Tensionar as cintas com o dispositivo de fixacdo adequado.

/AN ADVERTENCIA

e O camido ou reboque deve dispor de pontos de ancoragem adequados.
* Assegurar o porta-paletes com calcos.
e Ascintas de amarracdo devem ter resisténcia suficiente.

4.3 TRANSPORTE

O porta-paletes foi concebido para a movimentacdo de cargas em disténcias curtas dentro do local de trabalho e ndo é adequado
para deslocacdes de longa disténcia.

Caso seja necessdrio fransportar o porta-paletes sobre um camido, reboque ou outro veiculo adequado, deve utilizar-se um dispositivo
de elevacdo ou uma plataforma de carga.

Antes do transporte, fixar o porta-paletes ao veiculo com cintas de amarracéo e colocar calcos nas rodas para evitar deslocacdes.
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4. ELEVACAO, FIXACAO E TRANSPORTE DO PORTA-PALETES I P C’

Transporte de um porta-paletes avariado

O travdo do porta-paletes permanece ativado por defeito. Por isso, em caso de avaria ou quando néo seja possivel deslocd-lo devido
a danos, ndo se deve rebocar o porta-paletes.

Para o seu transporte, utilizar um veiculo adequado.

ADVERTENCIA

Né&o deslocar nem rebocar o porta-paletes avariado sobre o solo, pois o sistema de travagem poderé ficar danificado.
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5. BATERIA KPC

O porta-paletes estd equipado com baterias de gel sem manutencéo de 24 V (2 x 12V / 85 Ah) oude 48 V (4 x 12V / 48 Ah).
A vida dtil da bateria é étima a uma temperatura ambiente entre 25 °C e 30 °C. A temperaturas baixas, a capacidade da bateria
diminui, enquanto a temperaturas elevadas a sua vida 0til é reduzida.

O peso aproximado da bateria de 24 V é de 24 kg, e o da bateria de 48 V é de aproximadamente 13,2 kg por unidade.

5.1 PROCEDIMENTO DE UTILIZACAO DA BATERIA

e Antes da carga, verificar se o conector e a ficha do cabo néo apresentam danos visiveis.

e Assegurar uma ventilagdo adequada na zona de carga.

e Durante a carga, ndo fumar nem utilizar chamas abertas perto da bateria.

e Naéo colocar materiais inflamdveis nem ferramentas que possam gerar faiscas num raio de pelo menos 2 m em redor do porta-
paletes durante a carga.

e Dispor de extintores na zona de carga.

e Naéo colocar objetos metdlicos sobre a bateria.

e Se a bateria tiver sido utilizada durante mais de 4 anos, substitui-la. N&o utilizar baterias novas e usadas em conjunto.

e Naéo sobrecarregar a bateria nem utiliz&-la em ambientes com elevada humidade ou em rampas acentuadas.

e Nao inverter a polaridade da bateria durante a carga, pois poderd ficar danificada.

* No fim da sua vida dtil, entregar a bateria num ponto de reciclagem autorizado. Né&o a eliminar de forma descontrolada.

5.2 MANUTENCAO DA BATERIA

*  Naéo é necessdrio adicionar dgua & bateria durante a utilizacdo normal.

* Verificar periodicamente o estado da bateria, confirmando a auséncia de danos ou fugas, e limpar a sua superficie.

*  Verificar regularmente se as ligacdes da bateria estdio bem fixas para evitar faiscas ou curto-circuitos entre os polos positivo e negativo.

*  Manter sempre a bateria na posicéo vertical. Assegurar uma fixacéo correta, livre de vibracdes e pressdes. Proteger a bateria
contra vibracdes intensas, impactos e friccdo.

* A corrente méxima de arranque ndo deve exceder 1,25 vezes a capacidade nominal da bateria. Por exemplo, para uma bateria
de 85 Ah, a corrente méxima ndo deve exceder os 105 A. Evitar sobrecorrentes, pois reduzem a autonomia e a vida dtil da bateria.

* A compatibilidade entre o carregador e a bateria influencia diretamente o desempenho e a vida dtil. Em caso de substituicéo,
utilizar um carregador de qualidade com as mesmas caracteristicas que o original.

Evitar a descarga excessiva, a sobrecarga e a carga insuficiente, pois podem danificar a bateria. Carregar a bateria
atempadamente e n&o continuar a utilizar o porta-paletes quando o nivel de carga for baixo. Recomenda-se que a descarga
habitual ndo ultrapasse 80 % da capacidade da bateria.

e Antes de armazenar o porta-paletes, carregar completamente a bateria. Se néo for utilizado durante um periodo prolongado,
realizar uma carga pelo menos uma vez por semana.

*  Atemperatura ambiente Stima da bateria é de 25 °C. E normal que a autonomia diminua quando a temperatura baixa. A
capacidade da bateria pode reduzir-se aproximadamente 1 % por cada descida de 1 °C, pelo que se recomenda evitar a sua
utilizacdo abaixo dos 10 °C.

e Atemperatura ambiente durante a carga deve situar-se entre =5 °C e +40 °C. Manter uma ventilagdo adequada durante a
carga. No inverno, carregar a bateria & temperatura ambiente para garantir uma carga completa.

e Abateria é um elemento consumivel. Apés numerosos ciclos de carga e descarga, a sua capacidade diminuird progressivamente,
o que implica uma reducéo da autonomia. Trata-se de um fenémeno normal.
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5. BATERIA KPC

5.3 CARGA DA BATERIA

Durante o funcionamento, a bateria descarrega-se, pelo que se deve evitar a sua descarga excessiva. Carregar a bateria o mais
rapidamente possivel apés a utilizagdo do porta-paletes.

AN ADVERTENCIA

O porta-paletes estd equipado com um carregador integrado que deve ser alimentado por corrente alternada
monofésica de frequéncia industrial. N&o utilizar corrente continua nem alimentacdo de corrente alternada
bifdsica ou trifdsica, nem outros tipos de alimentacéo ndo monofésica.

e Desligar a alimentagdo antes de efetuar a carga.

5.3.1 ALIMENTACAO ELETRICA

¢ Tensdo de entrada: 100-240 V AC

e Frequéncia de entrada: 50-60 Hz

e Corrente de entrada: 1,5 A (220 VAC) / 3 A (110 V AC)

5.3.2 PROCEDIMENTO DE CARGA DA BATERIA
Estacionar o porta-paletes de acordo com as normas estabelecidas.
* Retirar o conector de carga da bateria (13) e a abracadeira de cabos (12) da cobertura do equipamento (14).
 Lligar o conector de carga (13) a uma tomada elétrica adequada.
* Iniciar a carga da bateria. O processo termina quando o indicador de carga (8) se acende a verde.
e Luz vermelha intermitente: carga em curso.
e Luz verde fixa: bateria completamente carregada.
e Luz amarela fixa: alarme por anomalia da bateria.
e Luz amarela intermitente: anomalia da bateria.

Desligar o conector de carga (13) da tomada elétrica e fixd-lo novamente & cobertura do equipamento (14), juntamente com a
abracadeira de cabos (12).

AN ADVERTENCIA

Quando o indicador LED mostrar menos de 3 barras, carregar a bateria. Caso contrdrio, poderé ficar danificada
e a garantia serd anulada.

e Durante a carga, a funcdo de deslocacdo do porta-paletes fica desativada.
Recomenda-se ndo interromper o processo de carga até que a bateria esteja completamente carregada.

5.3.2 CARGA DE OPORTUNIDADE

O carregador permite continuar a carga da bateria mesmo que esta ndo esteja completamente descarregada.
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5. BATERIA KPC

5.4 SUBSTITUICAO DA BATERIA

Procedimento:
* Estacionar o porta-paletes de acordo com as normas estabelecidas.
* Desapertar os parafusos (33) e retirar a tampa frontal (11).
* Desligar o cablagem dos polos positivo e negativo da bateria.
* Retirar as baterias pela parte frontal de forma individual (35).
Instalar a nova bateria seguindo a ordem inversa da desmontagem. Assegurar a correta posicdo de montagem e a ligacdo da
cablagem.
Verificar se a cablagem estd corretamente ligada e fixada.

/AA) ADVERTENCIA
*  Manusear a bateria com precaucdo, uma vez que o seu peso é elevado.
e Aeliminacdo de baterias usadas deve ser realizada de acordo com a regulamentag&o ambiental em vigor.
e Ao substituir a bateria, assegurar que as suas especificacdes, dimensdes e peso coincidem com os da bateria original.
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6. RODAGEM DE UM PORTA-PALETES NOVO KPC

Durante a fase inicial de utilizacdo, o porta-paletes deve operar com carga reduzida, especialmente durante as primeiras 100 horas
de funcionamento. Devem cumprir-se as seguintes recomendacdes:

* Evitar a descarga excessiva da bateria durante o periodo inicial de utilizacgo.

* Realizar a manutencdo preventiva de acordo com o estabelecido.

* Evitar circular a alta velocidade, bem como travagens bruscas e curvas apertadas.

Utilizar uma carga compreendida entre 70 % e 80 % da capacidade nominal.

*  Verificar periodicamente e reapertar os elementos de fixacdo durante o periodo de rodagem.

* Apds o periodo de rodagem, substituir o éleo hidrdulico.

7. OPERACAO

7.1 VERIFICACOES PREVIAS

Para garantir uma utilizacdo segura do porta-paletes e manté-lo em bom estado, realizar uma inspecdo completa antes de o colocar

em funcionamento.

7.1.1 VERIFICAR POSSIVEIS FUGAS DE OLEO OU FLUIDO
Verificar o porta-paletes quando estiver estacionado sobre uma superficie plana para detetar possiveis fugas de éleo hidrdulico.

7.1.2 VERIFICAR OS GARFOS
Verificar se os garfos néo apresentam fissuras nem deformacdes.

7.1.3 VERIFICAR AS RODAS

Verificar se as rodas ndo apresentam fissuras, danos nem desgaste anormal.
Verificar se os elementos de fixacdo das rodas estdo corretamente apertados.
Verificar se ndo existem cabos, cordas ou outros objetos enrolados nas rodas.

7.1.4 VERIFICAR OS GARFOS E O SISTEMA DE LIGACAO

Verificar os garfos esquerdo e direito, bem como o sistema de ligacdo, para detetar possiveis fissuras, funcionamento anémalo ou

desgaste nas articulacdes.

7.1.5 VERIFICAR O OLEO HIDRAULICO

Retirar a cobertura do equipamento e verificar se o nivel de éleo hidrdulico se encontra dentro do intervalo especificado. Adicionar

bleo, se necessdrio.
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7. OPERACAO KPC

7.1.6 VERIFICAR A BATERIA
Verificar se a bateria estd corretamente fixada e segura.
Verificar se os cabos dos bornes ndo estdo soltos nem danificados. Se necessdrio, ajustd-los ou substitui-los.

7.1.7 VERIFICAR O INDICADOR

Verificar se o indicador funciona corretamente.

7.1.8 VERIFICAR OS BOTOES DE ELEVAC,AO E DESCIDA

Premir o botdo de elevacéo para verificar o movimento de subida dos garfos.
Premir o botdo de descida para verificar o movimento de descida.

Verificar se o sistema de elevacdo ndo emite ruidos anémalos.

7.1.9 VERIFICAR A DESLOCAC,AO PARA A FRENTE E PARA TRAS

Acionar o tim&o para o inclinar e, em seguida, premir gradualmente o comando de aceleracdo com o polegar no sentido oposto ao
corpo para verificar se o porta-paletes avanca.

Premir gradualmente o comando de aceleracdo com o polegar em direcéo ao corpo para verificar se o porta-paletes recua.

7.1.10 VERIFICAR O SISTEMA DE TRAVAGEM
Deslocar o porta-paletes lentamente para a frente e para tras. Empurrar o timéo para a frente até o colocar na posicéo vertical ou
pressiond-lo para baixo até & posicéo horizontal, e verificar se o porta-paletes reduz a velocidade.

7.1.11 VERIFICAR O SISTEMA DE DlRECAO
Acionar o tim&o e deslocar o porta-paletes para a esquerda e para a direita varias vezes para verificar se o sistema de direcéo
funciona corretamente.

7.1.12 VERIFICAR A BUZINA

Acionar a buzina para verificar o seu funcionamento.

7.1.13 INSPECAO VISUAL

Realizar uma inspecdo visual do porta-paletes e verificar a presenca de sujidade, corrosdo ou desprendimento de tinta.

7.1.14 OUTROS
Verificar a existéncia de ruidos anémalos, cabos soltos ou elementos de fixacdo frouxos.
Verificar a auséncia de fugas.
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7. OPERACAO KPC

7.2 COLOCAGCAO EM FUNCIONAMENTO

Procedimento:

e Verificar se todas as funcdes funcionam corretamente antes de iniciar a operacéo.

e Puxar o interruptor de paragem de emergéncia (15).

 Introduzir a chave no interruptor de arranque (3) e rodd-la no sentido dos ponteiros do relégio até & posicdo «ON».
Verificar o nivel da bateria no indicador.

O porta-paletes estd pronto para ser utilizado.

7.3 OPERACAO

O operador posiciona-se na parte dianteira do porta-paletes, segura o tim&o e aciona o comando de deslocacdo com o polegar,
guiando o porta-paletes para a frente dentro do seu campo de viséo e na direcdo de marcha. O operador também pode empurrar o
porta-paletes para a frente segurando o timdo com ambas as méos.

—
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JAN) PRECAUCAO
e Utilizar calcado de seguranca.
* Ao aceder a espacos reduzidos, como por exemplo um elevador, introduzir primeiro os garfos.
*  Manter o piso limpo e livre de éleo, dgua ou outras substancias que possam provocar deslizamentos.
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7. OPERACAO KPC

Circulacéo em rampas
Quando o porta-paletes circular numa rampa sem carga, manter os garfos orientados para a parte descendente. Quando circular
com carga, manter os garfos orientados para a parte ascendente.

b o
[y

& ADVERTENCIA

Néo virar nem circular na diagonal em rampas.

e Naéo parar o porta-paletes em rampas.

e Reduzir a velocidade e estar sempre preparado para travar ao descer.
e Circular apenas por percursos estabelecidos.

*  Manter o piso limpo para evitar deslizamentos.

7.4 TRAVAO

Retirar o polegar dos comandos de direcéo e velocidade e mover o timéo para a posicéo de travagem (B1 ou B2) ou para a posicdo
vertical, para aumentar a travagem.

/AN ADVERTENCIA
Se o timdo se mover lentamente ou ndo regressar automaticamente & posicdo de travagem ao soltd-lo, identificar a
causa e resolver a avaria. Substituir a mola de compresséo, se necessdrio.

7.5 DIRECAO

e Segurar o tim@o com ambas as mé&os, colocadas nos lados esquerdo e direito, inclind-lo até & posicéo de trabalho e rodé-lo para
a esquerda ou para a direita para dirigir o porta-paletes.

* Rodar o tim&o para a esquerda para que o porta-paletes vire a esquerda.

e Rodar o tim&o para a direita para que o porta-paletes vire & direita.

7.6 ESTACIONAMENTO

e Soltar gradualmente o polegar dos comandos de direcdo e velocidade para reduzir a velocidade.

* Colocar o tim&o na sua posicdo vertical original.

*  Baixar os garfos até & posicdo mais baixa.

* Rodar a chave para a posicéo «OFF», premir o inferruptor de paragem de emergéncia, retirar a chave e guardd-la num local seguro.
e Colocar o timdo na posicdo vertical.
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7. OPERACAO KPC

7.7 CARGA

Procedimento:
e Aproximar-se da carga com precaucdo.

e Ajustar a altura dos garfos para os introduzir no palete o maximo possivel.
e Elevar a carga alguns centimetros e verificar se estd corretamente segura.

NS TCEEEERNTEEEESSSSS !\\

e Deslocar o porta-paletes lentamente.
e Baixar a carga até & posicdo mais baixa.

7.8 DESCARGA

Procedimento:

e Deslocar o porta-paletes até ao local de descarga.

e Elevar a carga até & altura adequada.

*  Avancar lentamente, colocar a carga na posicéo de descarga e parar o porta-paletes.

e Assegurar que os garfos estdo corretamente posicionados sobre a zona de descarga e baixd-los lentamente..

-
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e Recuar e retirar os garfos da carga.

*  Baixar os garfos até & posicdo indicada.
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7. OPERACAO KPC

7.9 ESTACIONAMENTO

Procedimento:

e Estacionar o porta-paletes no local designado.

e Baixar os garfos até & posicdo mais baixa.

e Rodar a chave no sentido contrdrio ao dos ponteiros do relégio até & posicdo «OFF» e retird-la do interruptor (3).
e Premir o botdo de paragem de emergéncia (15).

O porta-paletes fica corretamente estacionado.

8. ARMAZENAMENTO PROLONGADO DO PORTA-PALETES

8.1 ARMAZENAMENTO PROLONGADO

e Verificar o estado geral do equipamento, prestando especial atencéo a possiveis danos nas rodas.

* Verificar a existéncia de fugas de éleo hidraulico.

*  Aplicar massa lubrificante.

* Verificar se as unides da haste do pistdo do cilindro ndo estéo soltas e se a superficie da haste néo apresenta danos.
e Aplicar éleo anticorrosivo nas partes expostas suscetiveis de oxidacdo, como a haste do pistdo e os eixos.

e Cobrir completamente o porta-paletes.

* Carregar completamente a bateria pelo menos uma vez por més.

8.2 COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO APOS ARMAZENAMENTO PROLONGADO

e Retirar o éleo anticorrosivo das partes expostas.

e Eliminar qualquer resto de sujidade ou dgua do depdsito de Sleo hidraulico.

e Carregar a bateriq, instald-la no porta-paletes e ligar os cabos da bateria.

* Realizar uma inspecédo geral antes da colocacdo em funcionamento. Verificar todas as funcées, incluindo arranque, deslocacéo,
reducdo de velocidade, direcdo, fravagem e estacionamento.
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9. MANUTENCAO KPC

9.1 GENERALIDADES DA MANUTENCAO

E necessario realizar inspecdes e tarefas de manutencéo periédicas para manter o rendimento do porta-paletes em condicées
6timas.

e Asrevisdes e a manutencdo costumam ser descuradas, pelo que é recomenddvel detetar os problemas atempadamente e
soluciond-los com rapidez.

e Utilizar pecas sobresselentes originais da KPC - Ribe Energy.

* Ao mudar ou adicionar éleo, néo utilizar um éleo diferente do especificado.

e O 6leo usado, os fluidos e as baterias de ides de litio devem ser eliminados em conformidade com a regulamentacéo local em
vigor, e ndo descartados de forma descontrolada.

e Estabelecer um plano completo de manutencéo e reparacéo.

e Registar todas as operacdes de manutencéo e reparacdo realizadas.

e Apenas o pessoal de manutencdo formado e autorizado pode realizar reparacdes no porta-paletes.

J/AN) PRECAUCAO
*  Proibido fumar ou utilizar chamas.
e Antes de realizar tarefas de manutencéo, desligar o interruptor de chave e premir o interruptor de paragem de
emergéncia (exceto em operacdes de diagndstico de avarias).
e Utilizar ar comprimido para limpar os componentes elétricos; néo utilizar dgua.
*  Nao introduzir as méos, os pés nem qualquer parte do corpo no sistema de elevagéo.
e Antecipar as operacdes de manutencdo quando as condicdes de trabalho forem severas.

9.2 PLANO DE MANUTENGAO PERIODICO

O ciclo de manutencéo indicado na lista de verificacéo é aplicdvel a equipamentos que operam em condicdes normais e num Gnico
turno de trabalho.
Em condicdes de trabalho severas (por exemplo, ambientes com pé, grandes variacdes de temperatura ou trabalho em mdltiplos
turnos), o intervalo de manutencéo deve ser reduzido.
Consultar a lista de manutencéo apresentada a seguir para cada operacédo especifica e a sua periodicidade. A definicéo dos
intervalos de manutencéo é a seguinte:

D = Cada 8 horas de trabalho (didrio).

W = Cada 40 horas de trabalho ou pelo menos semanalmente.

M = Cada 250 horas de trabalho ou pelo menos a cada més e meio.

T=Cada 500 horas de trabalho ou pelo menos trimestralmente.

S =Cada 1.000 horas de trabalho ou pelo menos semestralmente.

Y = Cada 2.000 horas de trabalho ou pelo menos anualmente.

@ = Ciclo de manutencdo padrdo.
0 = Ciclo de manutencéo para camaras frigorificas (adicional ao ciclo padréo)..

Bateria D
I Verificar o nivel da bateria °
72 Verificar se os bornes de ligacdo néo estdo frouxos. °
KB Verificar se a cablagem ndo apresenta folgas. °
8 Verificar a limpeza da superficie da bateria. o
I Verificar se a bateria se mantém afastada de chamas ou focos de calor. °

BN Verificar o estado dos contactos e detetar possiveis desgastes. °
I Verificar se o funcionamento mecénico do contactor ndo apresenta anomalias. o
KB Verificar se o interruptor de avanco lento (inching) funciona corretamente. °

4 Verificar se as ligacdes entre o motor, a bateria e a unidade de poténcia estdo em °

bom estado.

Verificar se o sistema de diagnéstico de avarias do controlador funciona
corretamente (durante os 2 primeiros anos).
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9. MANUTENCAO

BN Limpar a carcaca do motor.

YA Limpar e substituir os rolamentos se necessario.

KB Verificar o desgaste das escovas e do comutador; verificar que a presséo das
molas é correta.

Z8N Verificar que a cablagem estd corretamente ligada e fixada.

SN Eliminar o pé de carbono das ranhuras do comutador e da superficie.

{B Verificar a presenca de ruidos anémalos.

I Verificar a existéncia de fugas.

<IN Aplicar massa lubrificante.

1 Verificar o funcionamento do travéo.

A Verificar o entreferro do travéo eletromagnético.

Verificar que o sistema de direcdo funciona corretamente, por exemplo, que a
direcdo é suave e sem ruidos anémalos.

I Verificar a funcdo de retorno do timéo.

<P Aplicar massa lubrificante nos rolamentos do sistema de direcéo.

BN Verificar que as rodas estéo corretamente fixadas.

I Verificar o desgaste ou possiveis danos nas rodas.

1 Verificar o indicador e os elementos de comando.

Verificar o interruptor de avanco lento (inching) e os sensores.

Verificar que o valor nominal do fusivel é correto.

2
3
28 Verificar o circuito elétrico em busca de danos e verificar as ligacdes da cablagem.
)

Verificar o interruptor de paragem de emergéncia.

1 Verificar o funcionamento do sistema hidrdulico.

72 Verificar os racores, mangueiras e tubagens hidrdulicas para detetar possiveis
folgas, fugas ou danos.

Verificar o cilindro e a haste do pistdo para detetar possiveis danos, fugas e folgas.

Verificar o nivel de éleo hidraulico e adicionar se necessario.

Verificar a vélvula de alivio e ajustd-la se necessdrio.

3
4
I Verificar a funcdo de descida de emergéncia.
6
4

Substituir o éleo hidrdaulico.

BN Limpar o filtro de Sleo hidrdulico.

Nota: O porta-paletes mini de 2,0 t ndo estd equipado com escovas de carbono, pelo que néo requer manutencéo das escovas.
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9. MANUTENCAO KPC

9.3 DESMONTAGEM/MONTAGEM DA COBERTURA DO EQUIPAMENTO

Procedimento:

* Estacionar o porta-paletes no local designado.

* Baixar os garfos até & posicdo mais baixa.

* Rodar a chave no sentido contrdrio ao dos ponteiros do relégio até & posicdo «OFF» e retird-la do interruptor (3).
*  Premir o botdo de paragem de emergéncia (15).

O porta-paletes fica corretamente estacionado.

36

JAN) ADVERTENCIA
Manipular com precaucéo. Existe risco de lesdes nas méos durante as operacdes de desmontagem e montagem.
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9. MANUTENCAO KPC

9.4 DESMONTAGEM E MONTAGEM DA COBERTURA DA RODA

Desmontagem da cobertura da roda

Procedimento:

* Desapertar os parafusos (37) da cobertura da roda (6) e retira-la.
O processo de montagem realiza-se na ordem inversa da desmontagem.

()

AN ADVERTENCIA

Manusear com precaucdo. Existe risco de lesdes nas méos durante as operacées de desmontagem e montagem.
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9. MANUTENCAO KPC

9.5 OLEO E LUBRIFICACAO

Reposicdo de éleo hidrdulico / Pontos de lubrificagdo
Cédigo Denominacdo Modelo/Cédigo Observacoes

A Oleo hidrdulico Condicdes normais: L-HM32 Sistema hidrdulico (0,7 L)
Condicdes de frio intenso ou refrigeracdo: L-HV32

C Massa lubrificante  Massa de litio multiuso n® 3 Pontos de enchimento e superficies de lubrificacdo

/AN PRECAUCAO
O 6leo hidréulico adicionado deve estar filtrado. Apds o enchimento, o nivel de éleo néo deve ultrapassar a marca
mdxima indicada no depésito.

9.6 VERIFICACAO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA

Procedimento:

* Readlizar as preparacdes necessdrias para a manutencéo.

*  Retirar a cobertura do equipamento.

¢ Verificar o valor nominal dos fusiveis (38) e substitui-los se necessdrio.

NUmero Denominacdo Funcdo Pardmetro

‘ 38 ‘ Fusivel ‘ Circuito de controlo principal ‘ 100A ‘
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10. CONJUNTO DE TRACAO

KrC

10.1 PARAMETROS

Relacdo de reducéo da transmissdo

Bindrio méaximo da roda N'm

s e

Capacidade maxima de carga das rodas kg

w
A
i

"
w

se

Bindrio nominal de travagem Nm
Entreferro nominal Mm

Bindrio de a

perto dos parafusos de montagem N'm

24,7 24,7
172,3 172,3
800 800
24 48
0,75 0,9
36 24
2650 2950
52=60 min  $2=60 min
F F
P44 P44

°C - 10~+40 - 10~+40
>1200
24 48
23 28
8 8
0.15~0.30 | 0.15~0.30
2,8 2,8

10.2 PRECAUGCOES PARA A INSTALACAO E UTILIZACAO

* Eliminar o éleo protetor da superficie do porta-paletes antes da instalacdo. N&o danificar nem desmontar o porta-paletes.

* Nao golpear nem danificar as superficies de montagem nem as engrenagens expostas, para evitar afetar a precisdo da

instalacdo e o funcionamento.

*  Temperatura de trabalho normal do éleo: < 70 °C.

*  Aroda motriz é um componente isento de manutencdo. No entanto, ao substituir a roda motriz ou os rolamentos, aplicar uma
quantidade adequada de massa lubrificante.

10.3 FALHAS E DIAGNOSTICO DE AVARIAS

Fenédmeno

Ruido nas engrenagens durante o funcionamento

‘ Causas

Folga excessiva nas engrenagens

‘ Solucéo

Ajustar

Falta de lubrificacdo

Aplicar massa lubrificante

Desgaste excessivo das engrenagens

Substituir

Ruidos durante a rotacdo

Danos no rolamento giratério

Substituir

Falta de lubrificacdo no rolamento giratério

Lubrificar com massa

Falha ou mau funcionamento do travdo

Interruptor de avanco lento (inching) solto ou danificado

Ajustar ou substituir

Folga excessiva do travao Ajustar
Desgaste excessivo do disco de travao Substituir
Travéo solto Ajustar
Danos no circuito Reparar
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10. CONJUNTO DE TRACAO KPC

10.4 MOTOR DE TRACAO

10.4.1 DIAGRAMA DA ESTRUTURA DO PORTA-PALETES MINIDE 1,5T

Diagrama de cablagem do motor de corrente continua (DC)

ou (@a_zavee
Diagrama de cablagem do motor
Vista A
oo G

10.4.2 PRECAUCOES DE UTILIZACAO

Sentido de rotacdo da roda motriz
Manter a zona envolvente do motor limpa e seca. N&o colocar objetos dentro nem a volta do motor.
Néo sobrecarregar.
Ndo expor o motor a campos magnéticos intensos.
Utilizar a tensd@o de alimentacdo adequada.
Parar imediatamente o porta-paletes para inspecéo se, durante o funcionamento, se detetar um odor anémalo proveniente do motor.
A cablagem entre o motor e o controlador deve ser o mais curta possivel.
Desligar imediatamente a alimentacéo e parar o porta-paletes para inspecéo em caso de fugas, queda repentina da velocidade de
rotacdo, vibracdes intensas, ruidos anormalmente elevados, sobreaquecimento ou presenca de fumo ou faiscas nos contactos elétricos.
Verificar periodicamente se o motor ndo apresenta sobreaquecimento.
Verificar periodicamente o conector da cablagem do motor para detetar folgas, faiscas, fumo ou deterioracdo do cabo.

10.4.3 UTILIZACAO E MANUTENCAO
As partes do estator sdo ajustadas antes da entrega, e a posicdo neutra das escovas do motor é regulada em banco de ensaio na
fabrica; por conseguinte, o utilizador ndo deve desmontar nem realizar ajustes de forma arbitréria.

Verificar se o induzido roda suavemente e se néo existem indicios de atrito.

Verificar se a linha de saida (ou terminal) do motor estd corretamente ligada e fixada.

As escovas do motor de 24 V devem deslizar liviemente no seu alojamento.

Verificar se o comutador estd limpo; se necessdrio, limpar as ranhuras e o pé de carbono da superficie do comutador com um
pano branco, suave e limpo. Se houver gordura ou sujidade, limpar com um pano humedecido com élcool (realizar a limpeza
com o equipamento parado).

Verificar se todos os elementos de fixacdo estdo firmes.

O porta-escovas de 24 V deve estar corretamente fixado, sem folgas. Se for necessério rodd-lo ou desmonté-lo, marcar
previamente a posicdo e, em seguida, desapertar os parafusos. Ao montd-lo novamente, apertar os parafusos seguindo as
marcas para manter as escovas na sua posicdo neutra original.

Verificar periodicamente a resisténcia de isolamento da bobing; ndo deve ser inferior ao valor especificado quando estiver
proxima da temperatura de trabalho. Caso contrdrio, a bobina deve ser seca.

Abrir periodicamente a cobertura do motor para verificar se os componentes internos estdo em bom estado e se o funcionamento
do comutador é normal.

Eliminar periodicamente lama, areia e sujidade da carcaca para evitar uma dissipacéo térmica deficiente.

Verificar o motor pelo menos uma vez a cada seis meses e realizar as seguintes operacdes:

a) Verificar a superficie do motor e eliminar a sujidade.

b) Limpar ou substituir os rolamentos e verificar a presenca de ruidos anémalos durante o funcionamento.

c) Verificar o desgaste das escovas e substitui-las se necessdrio (obrigatério para 24 V, ndo necessdrio para 48 V).
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10. CONJUNTO DE TRACAO

10.4.4 SUBSTlTUlCAO DAS ESCOVAS (24 V)
Substituir as escovas do motor por outras novas do mesmo modelo em caso de desgaste excessivo ou danos.

As novas escovas devem ajustar-se corretamente ao comutador e a superficie de contacto entre ambos deve ser superior a 75 %.

Procedimento:
* Desapertar os quatro parafusos de fixacdo da cobertura do motor.
Retirar a cobertura do motor e substituir as escovas (a figura mostra o método correto de fixacdo das escovas de carbono).

A NOTA
Durante a substituicdo das escovas, poli-las com uma tela abrasiva fina de grdo 00#.

Ap6s o polimento e a limpeza do comutador, fazer funcionar o motor a baixa velocidade e com carga reduzida até que a superficie
de trabalho das escovas adquira um acabamento brilhante.

Método correto Método incorreto Escova

Escova \

Tela abrasiva
\ | —

/

Tela abrasiva
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10. CONJUNTO DE TRACAO KPC

10.4.5 SUBSTITUICAO DO SENSOR HALL (48 V)
Procedimento:
1. Utilizar uma chave de parafusos Phillips para desapertar os 2. Utilizar uma ferramenta tipo alavanca para retirar a
4 parafusos da cobertura protetora. cobertura protetora, conforme mostrado na figura abaixo.

3. Utilizar uma chave de parafusos Phillips para desapertar os 4. Utilizar uma ferramenta tipo alavanca para retirar a placa
2 parafusos que fixam a placa de circuito. de circuito, conforme mostrado na figura abaixo.

o )

5. Colocar um sensor novo no suporte e apertar os 2 parafusos 6. Voltar a montar a cobertura protetora e apertar os 4
de fixacdo. parafusos de fixacdo.

Né&o deslocar nem manipular os trés parafusos que fixam o suporte prefo.

NOTA

Se o suporte preto se deslocar, a posicdo do sensor serd afetada. Mesmo um pequeno desvio pode provocar
problemas no motor, como sobrecorrente, aumento excessivo da temperatura ou diferencas significativas entre as
velocidades de avanco e de retrocesso. Um desvio maior pode provocar a paragem do motor e o aparecimento de
ruidos anémalos.

Se a posicdo do sensor estiver desajustada e néo se dispuser de instrumentos especificos, realizar o ajuste em funcéo da corrente em
vazio do motor, situando o ponto de medicdo de corrente no controlador.

Durante o processo de ajuste, manter o motor em funcionamento e rodar lentamente o sensor no sentido circunferencial, observando
a variacdo da corrente. Quando a corrente atingir o valor minimo (tanto no sentido hordrio como no sentido anti-hordrio a corrente
aumentard), fixar a posicdo com um parafuso para completar o ajuste.

Este método de ajuste pode gerar um ligeiro desvio, pelo que as velocidades de avanco e retrocesso do veiculo podem néo coincidir
exatamente.
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10.4.6 DIAGNOSTICO DE AVARIAS
Todas as laminas de cobre ficam enegrecidas = Presséo incorreta das escovas (acionamento 24 V)
As laminas do comutador ficam enegrecidas  Curto-circuito entre delgas do comutador
numa ordem especifica Curto-circuito nas bobinas do induzido

Soldadura deficiente entre as delgas do comutador e as bobinas
do induzido, ou circuito aberto

As laminas do comutador ficam enegrecidas  Desalinhamento do eixo do comutador

sem uma ordem especifica

Desgaste, descoloracéo ou danos nas

escovas (24 V)

Faiscas excessivas (24 V)

As escovas e os condutores flexiveis
aquecem (24 V)

Ruidos nas escovas (24 V)

Vibracées ou ruidos (48 V)

Dificuldade de arranque (48 V)

Corrente elevada de funcionamento e
bindrio baixo (acionamento 48 V)

Superficie do comutador irregular ou excéntrica
Vibracé&o do motor

Folga excessiva entre as escovas e o seu alojamento
Folga excessiva entre o porta-escovas e o comutador
Lamina de mica saliente no comutador

Material das escovas inadequado

Modelo de escovas incorreto

Sobrecarga do motor

Comutador sujo

Comutador irregular ou excéntrico

Mica saliente ou algumas delgas do comutador defeituosas
Escovas mal polidas

Pressdo insuficiente das escovas

Modelo de escovas incorreto

Escovas presas no porta-escovas

Folga ou vibracéo no porta-escovas

Disposicéo incorreta dos polos magnéticos

Faiscas excessivas nas escovas

Mau contacto entre a escova e o condutor flexivel
Seccdo do condutor flexivel insuficiente

Superficie do comutador irregular

Danos nos rolamentos

Desgaste do eixo do motor

Falha do sensor Hall

Mau contacto no conector do cabo de sinal

Sinais Hall deficientes devido a soldaduras defeituosas
Bobina interna do motor queimada

Deslocamento da placa de circuito

Deslocamento da placa de circuito

Bobina interna do motor parcialmente queimada
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10. CONJUNTO DE TRACAO KPC

10.5 TRAVAO ELETROMAGNETICO

Este equipamento estd equipado com um travéo eletromagnético acionado por molas. Trata-se de um travéo de disco simples com
dupla superficie de friccdo. Mediante varias molas de pressdo, gera-se um elevado bindrio de travagem quando o sistema estd sem
alimentacdo elétrica, e o travédo é libertado mediante acdo eletromagnética.

Parafusos de fixacdo do travéo
Estator
Disco de travéo de friccdo

Disco de friccdo
Anel antipé

1
2
3.
4. Casquilho
5
6
D

iagrama dos componentes do travéo eletromagnético

10.5.1 PRINCiPIO DE FUNCIONAMENTO

O eixo do motor (9) estd ligado ao casquilho (4) por meio de uma chaveta plang; e o casquilho (4) estd ligado ao disco de travéo de
friccdo (3) por meio de um acoplamento estriado. Quando o estator (11) ndo estd alimentado, a forca gerada pela mola de presséo
(10) atua sobre o induzido (8), pressionando firmemente o disco de travéo de friccdo (3), cuja rotacdo é transmitida pelo eixo do
motor, entre o induzido (8) e a cobertura (5), gerando assim o bindrio de travagem. Neste momento, gera-se um entreferro «Z» entre o
induzido e o estator. Para libertar o travéo: ao fornecer corrente continua ao estator, o campo magnético gerado atrai o induzido (8)
para o estator. Durante este movimento, a mola de pressdo (10) comprime-se e o disco de travéo de friccdo (3) fica libertado.

Z

= [ e 1 1. Parafusos de fixacdo

3. Disco de travéo de friccdo
. Casquilho
\7 4. Casquilh

5. Disco de friccdo

s 5 6. Anel antipé

7. Parafusos ocos
3 8. Induzido
8 9. Eixo do motor
10 Mola de pressdo
q 11. Estator
12. Parafusos de fixacdo do disco de friccdo

\
\ 4
\ Z. Entreferro

10 Diagrama da estrutura do travéo eletromagnético

L Ll

12 6
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10. CONJUNTO DE TRACAO KPC

10.5.2 MONTAGEM DO TRAVAO
* Colocar a chaveta plana (13) no rasgo de chaveta do eixo do motor (?), montar o casquilho
(4) no eixo (9) e fixd-lo com o anel eldstico interior (14).

*  Montar o disco de friccdo (5) na tampa da extremidade do motor mediante trés parafusos de
fixacdo (12).

*  Montar o disco de travéo de friccdo (3) no casquilho do eixo.

*  Montar o estator (2) no disco de friccdo (5) mediante trés parafusos de fixacdo (1).
* Nota: Antes da montagem, refirar as trés almofadas de borracha de transporte do estator.

e Utilizar uma chave dinamométrica (15) para apertar os trés parafusos de fixacéo (1) e verificar
o entreferro «Z» com uma calibre de espessuras (16).

*  Montar o anel antipé ().
* Lligar a cablagem do travéo.

JAN) ADVERTENCIA

*  Naéo deve haver danos na capa exterior do condutor, para evitar falhas elétricas.

*  Né&o maquinar as superficies nem os orificios de posicionamento do motor, para
evitar afetar o circuito de excitacdo.

*  Naéo aplicar forca excessiva durante a montagem no eixo do motor. N&o danificar
as superficies de friccdo nem os orificios e superficies de montagem. Montar o
casquilho no eixo e fixd-lo com um anel eléstico axial.

e Medir a tensdo de corrente continua (CC) do travéo e comparar o valor medido com
o indicado na placa de caracteristicas. E permitida uma desvio méximo de 10 %.

*  Manter o travéo limpo e livre de sujidade durante a montagem e a utilizacéo.

39



10. CONJUNTO DE TRACAO KPC

10.5.3 MANUTENCAO

* Se a transpaleta mini for utilizada durante longos periodos em ambientes de alta temperatura, devem ser adotadas medidas
anticorrosdo para proteger as superficies de contacto contra a oxidacéo.

* Néo tocar diretamente nas superficies de friccdo, que devem manter-se livres de gordura e sujidade; caso contrdrio, ndo se
alcangaré o bindrio méximo de travagem.

* Temperatura ambiente de funcionamento: de -10 °C a +40 °C.

* Realizar verificacées periddicas: verificar se o interruptor funciona corretamente; verificar a presenca de ruidos anémalos; verificar
possiveis sobreaquecimentos; inspecionar as partes de friccdo e as partes méveis em busca de objetos estranhos ou sujidade;
verificar se a folga das partes de friccdo é correta; e verificar se a tenséo de excitacdo é normal.

10.5.4 AJUSTE DO ENTREFERRO DO TRAVAO

O entreferro nominal «Z» aumentard com o desgaste. Para garantir que o travéo dispde de bindrio de travagem suficiente, o entreferro
deve ser reajustado antes de atingir o valor médximo. O entreferro pode necessitar de varios ajustes. Quando a espessura do disco

de travéo de friccdo atingir o valor minimo permitido (ver tabela de especificacdes), o disco deverd ser substituido. Se o entreferro
ultrapassar o valor maximo, pode provocar falhas na libertacdo do travéo, desgaste ou queima do disco de friccdo, reducéo da forca
de travagem ou de retencéo, aumento do ruido e até acidentes graves. Por conseguinte, o entreferro deve ser verificado e reajustado
periodicamente com o equipamento sem alimentacdo elétrica.

Quando o travéo estiver sem alimentacdo, ajustar o entreferro entre o estator (11) e o induzido (8) ao valor nominal «Z» através do
ajuste dos trés parafusos ocos (7) e dos parafusos de fixacdo (1), utilizando uma calibre de espessuras, assegurando que o entreferro
é uniforme em todas as direces.

Tabela de especificacdes

Tensdo Poténcia Bindrio Entreferro Espessura Bindrio de aperto
nominal nominal nominal nominal do rotor dos parafusos de
(\) (\")] (Nm) (mm) mm) montagem (Nm)
24 23 8 0,15-0,30 6 (+0 / -0,03) 2,8
48 28 8 0,15-0,30 6 (+0 / -0,03) 2,8

Com o travdo sem alimentacdo, ajustar o entreferro entre o estator (11) e o induzido (8) ao valor nominal «Z», ajustando os trés
parafusos de fixacdo (1) e os parafusos ocos (7) com uma calibre de espessuras, assegurando que o entreferro é uniforme em todas as
direcdes.

* Desapertar os parafusos de fixacdo (1) com uma chave Allen.

e Ajustar os parafusos ocos (7) com uma chave.

e Apertar os trés parafusos de fixacdo do travéo (1).

* Verificar se o entreferro do travéo «Z» cumpre os valores especificados utilizando uma calibre de espessuras.

e Ajustar os parafusos de fixacdo e os parafusos ocos conforme mostrado na figura, até obter o valor correto do entreferro «Z» e

garantir que é uniforme em todas as direcées.

Em condicées normais de funcionamento, o entreferro deve ser ajustado pela primeira vez apés 1.500 a 2.000 horas de servico e,
posteriormente, com periodicidade semestral.

Em condicées de trabalho severas, como travagens frequentes ou travagens de emergéncia repetidas, o intervalo do primeiro ajuste do
entreferro deve ser reduzido.
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10. CONJUNTO DE TRACAO KPC

10.5.5 FALHAS COMUNS E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Fenémeno Causas Solucéo
Falha do travéo | Falta de alimentacéo Restabelecer a alimentacdo
Tensdo de excitacdo demasiado baixa Verificar e ajustar a tensdo
Entreferro incorreto Ajustar
Desconexdo da bobina do estator Substituir o estator
Contaminacdo por gordura ou corpos estranhos Eliminar os corpos estranhos
Tempo de O interruptor estd ligado a um circuito de CA Ligar o interruptor a um circuito de CC apés refificacdo
fravagem Entreferro incorreto Ajustar
prolongado L -
Contaminagdo por gordura ou corpos estranhos Eliminar os corpos estranhos
Deslizamento Funcionamento instdvel na fase inicial Realizar a rodagem durante um periodo de tempo
Contaminacdo por gordura ou corpos estranhos Eliminar os corpos estranhos
Carga excessiva Reduzir a carga ou substituir por um modelo de maior
capacidade
Variacdes excessivas de carga Ajustar a carga mdaxima ou substituir por um modelo de
maior capacidade
Temperatura Tensdo de excitacdo demasiado alta Verificar e ajustar a tensdo
elevada Interferéncia da embraiagem ou do motor com o travéo | Verificar o circuito de controlo e eliminar a interferéncia
Temperatura ambiente elevada Melhorar a ventilacéo
Frequéncia de funcionamento elevada Reduzir para a frequéncia adequada
Carga excessiva Reduzir a carga
Ruido excessivo  Requisitos de baixo ruido segundo o ambiente de Aplicar solucdes de concecdo de baixo ruido
utilizacdo
Presenca de corpos estranhos Eliminar os corpos estranhos
Montagem incorreta Substituir a superficie de montagem ou o eixo

Inércia de rotacdo excessiva ou desequilibrio dindmico  Reduzir a inércia ou corrigir o desequilibrio
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11.1 DIAGRAMA ESQUEMATICO HIDRAULICO DA PORTA-PALETES DE 1,5 T

Cilindro de elevacédo
Pressdo nominal de trabalho: 12 MPa

Motor
0,8 kW / 48 VDC

@ = 6 mm, pressdo minima

. de rutura: 160 MPa

Vdlvula antirretorno \<?/ Valvula de

o

- -

alivio 14 MPa
Bomba de

engrenagens

1,00 cc/volta

-

Vélvula de compensacéo

Vdlvula solendide

de presséo 5 L/min

Porta de enchimento

Depésito de dleo

42



11. SISTEMA HIDRAULICO

KrC

11.2 DIAGNOSTICO E RESOLUCAO DE AVARIAS DO SISTEMA HIDRAULICO

Avarias

A bomba ndo fornece éleo
hidrdulico

Baixa pressdo de dleo da

bomba

Ruido na bomba hidrdulica

Os garfos A bomba de
ndo sobem engrenagens
funciona
A bomba de
engrenagens

n&o funciona
Os garfos ndo descem

A pressdo da vélvula de
seguranca é instdvel ou
incorreta

‘ Possiveis causas

Nivel de éleo baixo no depésito

Filtro obstruido

Desgaste do rolamento; danos no anel de vedagdo
ou na junta térica

Ajuste incorreto da vélvula de seguranca

Ar na bomba

Cavitacdo por filtro obstruido

Cavitacdo por elevada viscosidade do éleo

Presenca de ar no éleo a alta pressdo

Circuito de éleo hidrdulico obstruido ou danificado

Interruptor de elevacédo solto ou danificado

Falha no motor ou no circuito

Vélvula eletromagnética obstruida ou danificada
Parafuso de ajuste de pressdo solto

Mola de ajuste de presséo deformada ou danificada
Vélvula de seguranca bloqueada ou desgastada

A bomba néo funciona

‘ Solucéo

Encher até ao nivel especificado

Limpar a tubagem e o depésito; substituir o
6leo hidrdulico contaminado

Substituir os componentes defeituosos

Ajustar a pressGo com um mandmetro

Encher o depésito com Sleo hidréulico e pér
a bomba em funcionamento até eliminar as
bolhas de ar

Ajustar ou substituir a mangueira e limpar o filtro

Substituir por éleo adequado e operar
apenas quando a temperatura for normal

Identificar a causa e aplicar medidas corretivas

Reparar ou substituir

Ajustar ou substituir

Verificar e reparar

Reparar ou substituir

Ajustar a pressdo e apertar o parafuso
Substituir

Substituir ou desmontar e limpar

Verificar e reparar a bomba
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12. SISTEMA ELETRICO KPC

12.1 DIAGRAMA ELETRICO DO PORTA-PALETES DE 1,5 T

Interruptor de chave u

'

o

Alavanca eletrénica Controlador

Controlador de

R
motor DC com I _D__O
W

escovas D2C

Chave KSI

M
/. H

#0" 0-"“AInterruptor de seguranca

M Interruptor de fim de
’ 00 curso de elevacdo [

>

Bobina do|
contactor ' Jj§ Motor
Y ;k Elevacéo [ J
Bobina
da vélvula
solenoide n }“ ‘Descida SVP H 4

- -

‘_Lm o Travéo _u

0T !’._l"‘c Output n-“ Entrada de
Pt —

inversdo de

L|8
1

emergéncia ‘(': dor ™ —
Interruptor de bloqueio ™ ig{;ggsdgr :m
de carga
{
- | Wl M
H@m x 1 I .ﬂ Programador
| ™ bR
bH /

Buzina

! Saida DO
| da buzina n‘

12.2 CONTROLADOR DO MOTOR DE TRAGAO

12.2.1 MANUTENCAO

Naéo reparar os acessérios do controlador. Néo desmontar, reparar nem modificar o controlador, uma vez que isso pode danificé-lo e
anular a garantia.

Recomenda-se manter o controlador sempre limpo e seco, bem como verificar e eliminar periodicamente os registos do histérico de
diagnéstico.

Limpeza

A limpeza periédica da superficie exterior do controlador ajuda a prevenir a corroséo e outras falhas do sistema de controlo elétrico
causadas por sujidade, pé ou substéncias quimicas presentes no ambiente de trabalho e no sistema de alimentacdo da bateria.
Prestar atencdo & seguranca antes de operar o porta-paletes elétrico. As medidas de seguranca incluem, entre outras, formacéo
adequada, utilizacdo de éculos de protecdo e evitar roupa larga ou joias.
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12. SISTEMA ELETRICO KPC

Realizar a manutencdo seguindo os passos de limpeza indicados abaixo. N&o utilizar equipamentos de limpeza de alta pressdo para

limpar o controlador.

* Desligar a bateria para cortar a alimentacgo.

* ligar uma carga (por exemplo, uma bobina de contactor ou uma buzina) entre os terminais B+ e B— do controlador para
descarregar o condensador interno.

* Eliminar a sujidade e a corrosdo dos terminais de poténcia e de sinal. Limpar o controlador com um pano himido e secd-lo antes
de voltar a ligar a bateria. Néo expor o controlador & dgua sob pressdo.

e Certificar-se de que a cablagem esté correta e bem fixa.

JAN) ADVERTENCIA
* Proibido expor o equipamento & dgua.
*  Proibido trabalhar com o equipamento sob tenséo.
* Proibida a polaridade inversa.
*  Proibido provocar curto-circuito no motor.

12.2.2 DIAGNOSTICO DE AVARIAS

Em caso de ocorrer uma avaria no porta-paletes e se confirmar que néo se trata de uma falha de cablagem nem de uma falha
mecénica, o utilizador pode tentar elimina-la acionando o interruptor de chave. Se isto ndo funcionar, desligar o interruptor de chave
e verificar se o conector estd corretamente ligado e se ndo apresenta sujidade nem danos. Se necessdrio, reparar e limpar, voltar a
ligar e ligar novamente o interruptor de chave.

O controlador fornece informacéo de diagnéstico para ajudar os técnicos a resolver falhas do sistema de tracdo. Esta informacéo é
obtida através de cédigos digitais de avaria que mostram o estado do sistema. A resolucéo da avaria é realizada em funcéo destes
cédigos e da andlise da sua origem.

Diagnéstico mediante cédigo digital de estado de avaria

Durante o funcionamento normal, se n&o existirem falhas, ndo serd apresentado qualquer cédigo no visor do timdo. Quando o
controlador deteta uma avaria, o visor do tim&o mostrard um cédigo de falha intermitente até que a avaria seja resolvida. Consultar a
tabela de diagnéstico de avarias (Tabela 3) para conhecer as possiveis causas. As avarias séo apresentadas por ordem numérica.

Diagnéstico mediante programador
O programador pode fornecer informacéo de diagnéstico completa numa linguagem clara e fécil de compreender. As avarias séo
apresentadas no menu de diagnéstico e o estado é visualizado no visor LCD do timéo.

Resolucdio de avarias

Quando se deteta uma avaria, a resposta do sistema pode variar desde a reducdo da corrente até a desconexdo completa da tracéo,
dependendo da gravidade da falha.

Os cédigos de avaria séo numéricos. Por exemplo, o cédigo «02» indica uma falha de temporizacéo no funcionamento do interbloqueio
do acelerador (erro no interruptor de seguranca e na sequéncia de acionamento do acelerador), e apresenta-se como segue:

" - vex
ARRRRRNRNDR

A
p |
o o o | A)J L=
o

Y

Cédigo | Descricdo Possiveis causas
de avaria
00 Bateria fraca Tensdo da bateria inferior a 17 V; cablagem defeituosa
entre o controlador e a bateria
ol Erro na sequéncia de funcionamento da bomba hidrédulica | Interruptor acionado antes de ligar o equipamento
02 Erro na sequéncia do interruptor de seguranca e do Erro na sequéncia de entrada (chave, interlock, direcdo)
acelerador
03 Erro légico no sinal de avanco/retrocesso Erro na sequéncia de entrada
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04

05

06

07

08

09

10

1

14

15

16

17

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

Falha do sinal de aceleracéo

Falha do acelerador

Falha de pré-carga do controlador

Falha da bobina do contactor principal ou da porta de
acionamento

Contactor principal interno bloqueado

Falha do contactor interno do controlador
Circuito aberto na bobina do travéo ou falha de
acionamento

Sobreaquecimento do motor

Circuito aberto na ligacéo da bateria
Curto-circuito na bobina do travéo ou falha de
acionamento

Falha do sensor de corrente do controlo elétrico
Falha de hardware do controlador

Falha de software do controlador

Erro de pardmetros do controlador

Curto-circuito na cablagem do motor

Circuito aberto no motor

Falha de corrente do controlador

Sobrecarga do motor (modo de alta temperatural)
Sobreaquecimento do controlador

Baixa temperatura do controlador

Sobrecarga do controlador (modo de alta temperatura)
Reducdo por sobretensdo (controlo eletrénico)
Reducdo severa por sobretensdo

Reducdo por subtenséo

Subtensdo severa da bateria

Falha no sinal HPD (néo recupera em 10 s)
Entrada desligada/curto-circuito; acelerador danificado

ou mal configurado

Curto-circuito no travéo; falha no circuito de pré-carga;
falha MOSFET

Falha do relé interno; desconexdo da bobina
Falha de ligacdo do relé interno

Falha de ligacédo interna

Circuito aberto na bobina do travéo
Protec&o por bloqueio; sobrecarga
Cablagem defeituosa; paragem de emergéncia ativada;
bateria desligada

Curto-circuito na bobina

Pardmetros incorretos; sobrecorrente
Curto-circuito no motor ou na cablagem
Parémetros incompativeis

Falha interna

Curto-circuito ou falha MOSFET

Mau contacto ou escovas desgastadas
Sobrecorrente; falha MOS

Sobrecarga

Temperatura >105 °C; dissipacéo insuficiente
Funcionamento <-10 °C

Temperatura >80 °C; sobrecarga

Tensdo da bateria >31 V

Bateria desligada; falha de cablagem

Tensdo da bateria <17 V

Tensdo <14V
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29

30

32

33

34

36

37

80

81

82

83

84

85

Erro de pardmetros do controlador

Timeout de comunicacdo CAN (exceto controlador)
Timeout de comunicacdo CAN do controlador
Falha de acionamento do contactor da bomba
Falha de acionamento da valvula eletromagnética
Timeout de ligacdo do bus CAN do BMS

Erro na sequéncia de funcionamento da inverséo de
emergéncia

Com o interbloqueio libertado, o timéo funciona na
posicdo vertical (modo acompanhante)

Com o interbloqueio libertado, o botdo de elevacao estd
ativado

Com o interbloqueio libertado, o botdo de descida estd
ativado

Auséncia de sinal de alimentacdo ou timeout apds
desbloquear o timéo

Com o interbloqueio libertado, o acelerador néo estava
na posicdo zero

Sem comunicacdo com a ECU apés desbloquear o timéo

Fallo interno

Sem comunicacdo com o BMS

Sem comunicacdo do controlador

Curto-circuito ou circuito aberto

Curto-circuito ou circuito aberto

Néo existem tramas de mensagem do BMS no bus CAN

O interruptor de inversdo de emergéncia (botdo ventral)
é acionado antes de rodar a chave ou ativar o interruptor
de seguranca

Configuracdo incorreta de par&metros

Botdo de elevacdo acionado ao libertar o interbloqueio;
erro de configuracdo

Botdo de descida acionado ao libertar o interbloqueio;
erro de configuracdo

Néo existe sinal no bus CAN
Sinal do acelerador detetado antes do desbloqueio

Néo existem tramas do controlador no bus CAN; falha de
arranque do controlador; desconexdo do bus CAN; falha
de comunicacédo do timédo
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